Aspirateurs industriels monophasés
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VHS110 ATEX Z22 - L'aspirateur industriel monophasé certifié ATEX

* Monophasé ATEX 722
* Hautes performances

o Filtration absolue HEPA H14 - ULPA15 pour les

poussiéres fines

e Cuve amovible acier inox de 37 litres

® Version tout inox

* Dimensions compactes
* Facile a utiliser

e Facile d'entretien

&

L'aspirateur industriel Nilfisk VHS110 ATEX est un aspi-
rateur monophasé innovant pour utilisation en zone 22.
Equipé d'un moteur sans charbon, ce modéle garantit des
normes de sécurité élevées ainsi que de grandes perfor-
mances en termes de flux d'air. De plus, la maintenance
est réduite et il peut fonctionner en continu. Le systéme
innovant PullClean permet un nettoyage rapide du filtre
sans arrét de la machine. Le filtre absolu HEPA14/ULPA15
(option) est le choix parfait pour la collecte de poussiéres
fines.

Le modele Nilfisk VHS110 Z22 est trés apprécié pour sa
modularité, permettant a I'opérateur de le modidifer en
quelques minutes selon le besoin.

DONNEES TECHNIQUES Unité VHS110 ATEX Z22
Voltage \Y 230
Fréquence Hz 50

Classe de protection P 64

Classe d'isolation Classe F

Puissance kw 1.1

Débit d'air sans flexible /min 3600
Dépression max kPa 22

Niveau sonore dB(A) 76
Capacité de la cuve L 37

Surface filtrante cm? 10000
Embouchure mm 50
Dimensions (LxIxH) cm 56x57x124
Poids kg 42
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